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SILNICNi FREZA MODEL 30

Tento navod je dodavan s kazdou novou SILNICNi FREZOU CRAFCO MODEL 30.
Tento navod pomuUze obsluze vasSeho stroje naucit se stroj spravné spustit a porozumét
jeho mechanickym funkcim pro bezporuchovy provoz.

Vase SILNICNi FREZA CRAFCO MODEL 30 je navrzena tak, aby poskytovala vynikajici
sluzby pfi frézovani silniCniho svrSku. Existuji dalSi dva modely frézy, které zachovavaji
vysokou vykonnost stroje a zvySuji bezpeénost pracovniku.

Fréza s regulaci prachu:

Splfiuje normu pro viditelné emise agentury EPA*

Snizuje emise prachu 0 96% proti standardnimu modelu tim, ze vypousti pouze 1,25%
priimérné neprdhlednosti prachu.

Poskytuje CistéjSi pracovni prostiedi.

ZvySuje bezpecnost pracovnikd diky pfimé viditelnosti, menSimu mnozstvi prachu
a odlétajicich ulomku.

Obsahuje okruh pro ulomky pro snadnégjsi Cisténi, coz Setfi Cas i penize.

Prodluzuje zivotnost vzduchového filtru a motoru.

Samohybna fréza:

Snizuje Unavu pracovnika snadnym pohybem frézy z jedné ¢asti silnice do jiné, coz je
vyhodné zejména na Sikmych silnicich nebo pfi jizdé do kopce.

Snizuje fyzickou namahu spojenou s nakladanim a vykladanim frézy na pfivés béhem
prepravy.

Optimalnich vysledku s timto strojem dosahnete, pokud:

Stroj provozujete podle pokynl v tomto navodu; a
Pravidelné provadite udrzbu stroje, jak je uvedeno v tomto navodu.

T VAROVANI:

Vyfukové plyny z tohoto vyrobku obsahuji chemikélie, o kterych je ve staté
Kalifornie zndmo, Ze zpusobuji rakovinu, vrozené vady nebo jina reprodukéni
poskozeni. Stroj provozujte pouze v dobfe vétraném prostoru. Vyfukové plyny
motoru jsou jedovaté.

|



BEZPECNOSTNI OPATRENI
SILNICNI FREZA MODEL 30

1. Ocni a usni ochranna zarizeni, v€etné respiratoru jsou povinna pfi provozu
SILNICNI FREZY CRAFCO MODEL 30.

® 0

2. Ridte se v&emi &titky UPOZORNENI a VAROVANI umisténymi na stroji.

CAUTION .

3. Provozu stroji na svazich je tfeba vénovat zvySenou pozornost. Obvykle je lepSi
provozovat stroj pfi jizdé do svahu nez ze svahu.

4. Chcete-li stroj zastavit nebo zpomalit, tlacte rukojet doll a/nebo uvolnéte rukojet
SpojKy.

5. P¥i Cisténitrhlin a sparv blizkosti dopravniho provozu, se obsluha musi kvilibezpeénosti
vzdy pohybovat smérem od mista provozu.

6. Nikdy nedovolte unavenému zaméstnanci ovladat silni¢ni frézu. Kvali povaze prace

se silniéni frézou je nutné, aby vedouci pracovni skupiny stfidal pracovniky pfi praci
se silni¢ni frézou, a to podle toho jak vypadaji unaveni vzhledem k jejich vykonu.

7. Pneumatiky musi byt nahustény na 45 psi, aby bylo mozné se strojem snadno pojizdét.
8. Nikdy frézu neprovozujte bez krytu klinového femenu.
CAUTION
DO NOT QFERATE
THIS MACHINE WITHOUT
GUARDS IN FLACE
9. Nikdy frézu nepfepravujte s bézicim motorem.

10.  Nikdy nepfekracujte maximalni doporucené otacky motoru.

11.  Nikdy frézu nenechavejte bez dozoru za chodu motoru.

12.  Nikdy nestljte na Zadné casti stroje.

13.  Jedina pracovni poloha je za frézou s obéma rukama na rukojeti.

14.  Noste dlouhé kalhoty, pracovni rukavice a tézké kozené boty nebo pracovni obuv.
15.  Kazdych 100 hodin provozu dotahnéte v8echny Srouby a Sroubova spojeni.

Nasledujici bezpe¢nostni opatreni dodrzujte u frézy s regulaci prachu

16.  Neprovozujte frézu bez hadice pfipojené k ventilatoru.
17.  Neprovozujte frézu bez hadice pfipojené k prachovému krytu frézovaci hlavy.
18.  Neprovadéjte frézovani bez prachového krytu frézovaci hlavy.
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OMEZENA ZARUKA
SILNICNI FREZA MODEL 30

Spolec¢nost Crafco, Inc., bezplatné vyméni pfimo nebo prostfednictvim svého autorizovaného
distributora, pivodnimu kupujicimu po pfezkoumani v tovarné ve mésté Chandler, Arizona,
vSechny dily, které vykazi vadu v materialu €i zpracovani. Tato zaruka plati pro obdobi
jednoho roku od data uvedeni do provozu, s vyjimkou motoru nebo jeho soucasti, pneumatik
a akumulatoru, protoze tyto polozky podléhaji zarukdm, vydanych jejich vyrobci.

Spolec¢nost Crafco, Inc., neni odpovédna za dily, které jsou posSkozeny pfi nehodé, uprave,
Spatnym pouzivanim, diky nespravnému mazani / udrzbé, béznému opotfebeni nebo jiné
pfi¢iné mimo nasi kontrolu.

Zde poskytnutd zaruka se vztahuje pouze na opravu anebo vymeénu téchto soucéasti na
zafizeni popsaném vySe a nezahrnuje naklady na praci. Zaruka se nerozsifuje na vedlejsi
nebo nasledné skody vzniklé jako vysledek zavady kryté touto zarukou.

VSechny naklady na pfepravu a praci vzniklé kupujicimu pfi pfedani nebo opravé soucasti
krytych zarukou musi nést kupujici. Spole¢nost Crafco, Inc. specialné odmita odpovédnost
za ostatni vznaseni namitek, zaruky nebo odpovédnosti vztahujici se na stav nebo pouzivani
tohoto vyrobku.

@ VAROVANI:

Pouzivani nahradnich dild jinych, nez originalnich dild Crafco mlze zhorsit
bezpecnost nebo spolehlivost zafizeni a zneplatriuje veSkeré zaruky.
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POKYNY K UPLATNENI ZARUKY
SILNICNi FREZA MODEL 30

Spolec¢nost Crafco, Inc. poskytuje zaruku na dily a strojni zafizeni zakoupené prostfednictvim
spole¢nosti Crafco nebo nékterého z jejich pfidruzenych distributord po dobu jednoho roku
od zakoupeni nebo od data uvedeni do provozu **. Pokud dily pfestanou fungovat béhem
prvniho roku od data nakupu, musite obdrzet navratové autorizaéni €islo (RA €islo). Pokud
byl dil zakoupen prostfednictvim spole¢nosti Crafco, Inc., obratte se pro obdrzeni RA Cisla
na oddéleni reklamaci spole€nosti Crafco na adrese returns @crafco.com, pokud byl zakoupen
prostfednictvim distributora spole¢nosti Crafco, obratte se na svého distributora. Poznamka:
V pfipadé, Ze dil ma své vyrobni €islo, napfiklad stroj, elektricka hadice nebo aplika¢ni pistole,
musi byt toto Cislo poskytnuto pfi zadosti o RA €islo. Zdkaznikovi bude e-mailem nebo faxem
zaslan RA formulaf se v&emi pokyny pro vraceni dilu spole¢nosti Crafco, Inc., viz pfiklad.
Je-li upraven, bude ¢astka zaslana na ucet nebo kreditni kartu zakaznika. Pokud si zakaznik
bude pfat, mize misto penéz pozadat o vyménu dilu.

** Opotfebované dily nejsou zahrnuty do omezené zaruky spole¢nosti Crafco, Inc. Opotfebeny
dil je definovan jako, ale bez omezeni na: material Cerpadla, tésnéni, pneumatiky, atd.
Pozndmka: V8echny zaruky na motor jsou kryty vyrobcem motoru. Pokud potfebujete pfedat
informace distributorovi vasi oblasti, kontaktujte nas a my vas nasmérujeme k nejbliz8imu
distributorovi motoru.

****\/§echny vracené dily jsou testovany a vyhodnocovany. Pokud byl dil jakymkoliv zplsobem
upraven bez pfedchoziho souhlasu zastupce spole¢nosti Crafco, Inc., je zaruka neplatna.

P¥i uplatiovani zaruky postupujte podle pokynd, uvedenych nize. Pokud podle nich nebudete
postupovat, mize dojit ke zruSeni zaruky.

1. Kontaktujte mistniho distributora spole¢nosti Crafco. Pokud nevite, kdo je mistni
distributor, kontaktujte zastupce sluzby zakaznikdm spole¢nosti Crafco (bezplatna
telefonni linka na Cisle +1-800-528-8242), ktery vam sdéli jméno, misto a telefonni

Cislo.

2. Pfed kontaktem s distributorem si zjistéte vyrobni Cislo, €islo modelu, model motoru
a vyrobce motoru a pokud mozno datum néakupu.

3. V pfipadé, ze pficinou poruchy je vadny dil, distributor vam doporuci postup, ktery je
nutné provést pro vyménu dilu.

4. Zaruka je platna pouze na dily, které dodala nebo doporucila spole¢nost Crafco, Inc.

Pokud méte dalSi dotazy ohledné zaruc€nich oprav a dilll, kontaktujte bezplatnou telefonni
linku na €isle +1-800-528-8242.

|oo



KONTAKTUJTE NAS
SILNICNI FREZA MODEL 30

Pro uplatnéni zaruky:

Crafco, Inc.

25527 South Arizona Avenue, Chandler, Arizona 85248
Telefon: +1 (480) 655-8333 nebo +1 (800) 528-8242
Fax: +1 (480) 655-1712

Pro ostatni dotazy:

Crafco, Inc.

6165 West Detroit Street, Chandler, AZ 85226
Telefon: +1 (602) 276-0406 nebo +1 (800) 528-8242
Fax: +1 (480) 961-0513
CustomerService@crafco.com

[Ne}



SPECIFIKACE

SILNICNi FREZA MODEL 30

Objem palivové nadrze

Maximalni hloubka fezu

Hloubka

Bezpecnostni funkce

Ovladani hloubky

Konstrukce frézy

Typ frézovacich segmentl: .........cceeviviiiiiiie

Citéni trhlin

2valcovy - CH750-3053
(22 kW) (30 HP)

(534 liber) 242 kg
Bezolovnaty benzin
22,7 litru (6 galonu)
41,3 mm (1 5/8”)

Hloubkomér pro pfesné
ovladani hloubky.

Brzdovy systém, bezpecnostni
ochranné kryty,
elektricka spojka

Elektricky pohon pro ovladani
hloubky.

6 radialné umisténych
frézovacich segmentd tvaru
pastorku na 11 3/4” frézovaci
hlavé o prdméru 298,5 mm

Tvrzena ocel s karbidovymi
frézovacimi hroty

Az 457 béznych metr( (1500
béznych stop) za hodinu
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SILNICNi FREZA MODEL 30

Silniéni fréza CRAFCO model 30 byla navrzena specialné pro rozsifeni a vycisténi spar
a trhlin v asfaltovych a betonovych povrsich. Silni€ni fréza CRAFCO model 30 neni uréena
pro pouziti k ¢isténi starého tmelu ze spar a trhlin.

Silniéni fréza CRAFCO model 30 s regulaci prachu je samostatna jednotka; k provozu
systému odsavani prachu neni nutny 2adny externi zdroj energie. Byla navrzena tak,
aby se pfi rozSifovani a Cisténi spar a trhlin v asfaltové ploSe snizilo mnozstvi prchavych
prachovych ¢astic, pfivadénych do ovzdusi. Silniéni fréza CRAFCO model 30 s regulaci
prachu nebyla uréena pro sbér veskerych necistot a ulomkd ze spary nebo trhliny po frézovani.

Samohybna silniéni fréza CRAFCO model 30 je samostatna jednotka; k provozu pohonného
systému neni nutny zadny externi zdroj energie. Fréza byla navrzena pro snizeni Unavy
pracovnika pfi pfechodu z jedné oblasti do druhé. Samohybna silniéni fréza CRAFCO
model 30 nebyla ur€ena pro pohon smérem vpfed a soucasné frézovani trhlin v povrchu.
Riditka maji v pozici obsluhy dvé oddélené rukojeti pohonu, rukojet pohonu na levé strané
ovlada elektrickou spojku a rukojet pohonu na pravé strané ovlada pohon kol.

Spole€nost CRAFCO, Inc. a jeji distributofi nenesou zadnou odpovédnost za nehody
nebo zranéni vzniklé diky nespravnému pouziti tohoto stroje.

StrojNEPROVOZUJTE bez precteni navodu k pouziti adlkladného seznameni se s ovladacimi
prvky:

1. Zkontrolujte olej v klikové skfini motoru. Pokud neni oleje dostate¢né mnozstvi, olej
doplnite. Viz Navod k obsluze motoru.

2. Palivovou nadrz motoru napliite Cistym, Cerstvym, bezolovnatym benzinem.
Viz ,Doporucena paliva“ v Navodu k obsluze motoru.

3. Zkontrolujte tlak vzduchu v pneumatikach. Spravny tlak vzduchu v pneumatikach
je 310 kPa (45 psi). S podhusténymi pneumatikami bude stroj obtizné pojizdét.

4. Zkontrolujte pfivod chladiciho vzduchu do motoru a vnéjsi povrch motoru. Vycistéte je,
pokud jsou znecisténé nebo ucpané.

5. Zkontrolujte, jestli jsou na svém misté a bezpecné pfipevnény soucasti CistiCe vzduchu
a vSechny ochranné kryty.



POKYNY K OBSLUZE MOTORU
SILNICNI FREZA MODEL 30

Tipy pro startovani v chladném pocasi

—

Ujistéte se, ze pro predpokladanou teplotu pouzivate spravny motorovy olej.
Doporucéené stupné viskozity SAE naleznete v Navodu k obsluze spole€nosti Kohler.

2. Regulatorem otacek nastavte CasteCné otevreni Skrtici klapky.
3. Zahtaty akumulator ma mnohem vétsi startovaci kapacitu nez chladny akumulétor.
4. Pouzijte Cerstvé palivo pro zimni obdobi.

POZNAMKA: Benzin pro zimni obdobi m& pro zlepSeni startovani vyssi tékavost.
Nepouzivejte benzin ponechany z letniho obdobi.

Startovani

1. Chcete-li nastartovat motor prfemistéte ovladaC skrtici klapky do polohy ,,slow*
(pomaly) a ovlada¢ sytiCe pfemistéte do polohy ,,on“ (zap).

POZNAMKA: Pokud stroj nema elektrickou spojku, musite pro nastartovani a béh motoru
vytahnout a drzet spina¢ zastaveni motoru v pozici obsluhy.

2. Nastartujte motor aktivaci klicového spinace. Jakmile se motor rozbéhne, spinaé
uvolnéte.

POZNAMKA: Nestartujte motor nepfretrzité po dobu del§i nez 10 sekund. V pfipads,
Zze motor nenastartuje, nechte mezi jednotlivymi pokusy o startovani
60 sekund na vychladnuti. Nedodrzeni téchto pokynd muze spdlit elektricky
startér.

POZNAMKA: Po nastartovani maze byt slysitelny kovovy tikot. Ten je zplsoben Gnikem
pfes hydraulické zdvihatko ventilu béhem skladovani. Nechte bézet motor
po dobu 5 minut. Hluk obvykle béhem prvni minuty pfestane. Pokud hluk
pretrvava, nechte motor bézet se Skrtici klapkou ve stfedové poloze po dobu
20 minut. Pokud hluk pretrvava, odvezte motor ke svému mistnimu dodavateli
motoru spolec¢nosti Kohler.

POZNAMKA: Pokud motor vyvine dostateéné otacky pro odpojeni startéru, ale nezlstava
v chodu (fale$ny start), je nutné prfed pokusem o nové nastartovani nechat
motor Uplné zastavit. Jestlize je startér spustén pfi otacejicim se setrvacniku,
muze se pastorek startéru a ozubeny vénec setrvacniku stfetnout, coz vede
k poSkozeni startéru.

Jestlize startér motorem neotoli, okamzité startér vypnéte. Neprovadéjte dalSi
pokusy o nastartovani motoru dokud nedojde k napravé stavu. Nestartujte s pouzitim
jiného akumulatoru. Chcete-li provést analyzu problému, navstivte svého dodavatele
servisnich sluzeb spolec¢nosti Kohler.



NAVODU K OBSLUZE MOTORU (pokra&ovani)
SILNICNi FREZA MODEL 30

3. Pro studeny motor: Po nastartovani a zahtati motoru postupné vratte ovladac sytice
do polohy ,off* (vyp). Motor / zafizeni mohou byt provozovany béhem doby zahfivani,
ale mize byt nezbytné ponechat syti¢ ¢asteCné zapnuty az do zahfati motoru.

4. Pro zahraty motor: Jakmile se motor rozbéhne, vratte syti¢ do polohy ,off* (vyp).
Zastaveni

Ovladac Skrtici klapky pfemistéte do stfedové polohy mezi polohy “slow” (pomaly) a “fast”
(rychly). Motor nechte bézet minimalné 15 sekund, pak motor vypnéte.

Akumulator

Pouziva se 12 V akumulator. V pfipadé, ze nabiti akumulatoru neni dostacujici k nastartovani
motoru, akumulator dobijte.

PROVOZ
Provozni uhel

Motor bude pracovat nepretrzité v uhlu az do 25 stupriti. Zkontrolujte hladinu oleje v klikové
skfini. Hladina musi byt na znacce ,,F“ na mérce. Neprovozujte motor trvale v Uhlu pfesahujicim
25 stupniti v jakémkoliv sméru. Nasledkem nedostate¢ného mazani by mohlo dojit k poskozeni
motoru.

Chlazeni

POZNAMKA: Pokud se na sitku nebo v jinych mistech vstupu chladiciho vzduchu hromadi
necistoty, okamzité zastavte motor a necistoty vycistéte. Chod motoru se
zablokovanym nebo znecisténym pfivodem vzduchu a chladicimi plochami
muze zpUlsobit rozsahlé poskozeni v dusledku prehfati.

VAROVANI: Horké souéasti!

Soucasti motoru mohou pfi provozu dosahovat vysokych teplot. Nedotykejte se téchto soucCasti,
pokud je motor v chodu nebo ihned po jeho vypnuti. Pfedejdete tak vaznym popaleninam.
Motor nikdy neprovozujte s odstranénymi tepelnymi Stity nebo ochrannymi kryty.

Otacky motoru

POZNAMKA: Nezasahujte do nastaveni regulatoru otadek a neprekradujte maximalni
otacky motoru. PfekroCeni otaCek motoru je nebezpeéné a zrusSi zaruku
na motor. Vysoké otacky volnobéhu tohoto motoru jsou bez zatéze 3750 ot./
min.



PROVOZNI POSTUPY
SILNICNI FREZA MODEL 30

@ VAROVANI: Vyfukové plyny jsou jedovaté!

Vyfukové plyny z motoru obsahuji jedovaty oxid uhelnaty. Oxid uhelnaty
je bez zapachu, bezbarvy a mlze pfi vdechovani zpUsobit umrti. Vyvarujte
se vdechovani vyfukovych plynd a nikdy neprovozujte motor v uzaviené budové
nebo stisnéném prostoru.

POZNAMKA: KROKY 1 AZ 6 PLATI POUZE PRO FREZU S REGULACI PRACHU.
V OSTATNICH PRIPADECH PREJDETE NIZE K POLOZCE CISLO 7.

PRIPEVNENI PRACHOVEHO KRYTU FREZOVACI HLAVY

1. Pro snazsi pfipevnéni prachového krytu frézovaci hlavy zvednéte pfedni stranu frézy.
Chcete-li zvednout pfedni stranu frézy, zatlate na fiditka, dokud se fréza neopie
o rukojet a roh sestavy ramu. (Obrazek 1)

Obrazek 1

2. Sejméte prachovy kryt frézovaci hlavy z drzaku uloZzeni a umistéte jej k pfedni ¢asti
frézy. Zvednéte kryt ze spodni Casti skifiné a zarovnejte otvor pro kolik se sloty
v montaznich drzacich. Namontujte Cep a zajistéte jej podlozkou a vlidsenkou 8 mm x
10 mm (5/16" x 3/8%).



3.

5.

6.

PRACOVNI POSTUP (pokra&ovani)
SILNICNi FREZA MODEL 30

POZNAMKA: PRIPEVNENiPRACHOVEHOKRYTUFREZOVACIHLAVYPOKRACOVANI

Pro zatlaCeni tésnicich karta€u na obou stranach krytu smérem nahoru nad skfin frézy
pouzijte nastroj pro manipulaci s kartaCem. Kartad€e musi byt v horni poloze. (Obrazek 2)

Obrazek 2

Frézu spustte zpét na kola.

Ujistéte se, Zze sbérna naddoba velkych €astic prachu je prazdna a je pfed zahajenim
frézovani bezpectné pfipevnéna k montadznimu drzaku.

Ujistéte se, Ze vak pro sbér prachu je Cisty a pevné upnuty k montdznimu drzaku
filtru nastavitelnou rychloupinaci ozubenou svorkou. Rychloupinaci ozubena svorka
je nastavitelna a musi byt nastavena tak, aby vak pro sbér prachu drzela bezpecné
na svém misté. Zabrante pfetazeni svorky, protoze by mohlo dojit k poSkozeni vaku
pro sbér prachu. Opérna ty¢ byla navrzena tak, aby mohla byt zasunuta do zadni
polohy pro pfepravu frézy v omezeném prostoru. Pfed zahgjenim frézovani musi byt
opérna ty¢ zcela vysunuta do pfredni polohy.

Zvednéte mechanismus frézy stla¢enim kolébkového spinace do horni polohy.

Otevrete palivovy ventil ve spodni Casti palivové nadrze.

POZNAMKA: PRIPEVNENi PRACHOVEHO KRYTU FREZOVACIi HLAVY DOKONCENO



7.

PRACOVNI POSTUP (pokra&ovani)
SILNICNi FREZA MODEL 30

Spustte motor. Kompletni pokyny pro startovani motoru naleznete na stranach 12-13.

POZNAMKA: Pfed nastartovanim motoru doporuéujeme piedist Navod k obsluze

8.

spole€nosti Kohler.

Cerny kouf z vyfuku a tvrdy chod motoru obvykle ozna&uji nadmérné priskrcent.

CISTENi SPAR A TRHLIN

9.

10.

Oteviené S$krtici klapku pro maximalni otaCky motoru. Stroj umistéte pfes sparu
a ukazatel zarovnejte se sparou. Spustte elektrickou spojku vytazenim na rukojeti
,SPOjKy“. Stroj se ovlada ru¢nim vedenim stroje pfi chuzi smérem dozadu. Stabilizaéni
mechanismus je navrzen tak, aby stroj stabilizoval a pusobil jako brzda. Pfed spusténim
frézovaci hlavy do spary vzdy zapojte elektrickou spojku.

@ VAROVANI:

Silni¢ni fréza model 30 tlaci pfi frézovani smérem k obsluze. Tésné zhutnéné
povrchy, hluboké nebo Siroké fezy nebo tvrdé kamenivo mize zplsobit nahly
pohyb stroje smérem k obsluze. Tento ,zpétny raz“ muze zpusobit ztratu
rovnovahy obsluhy nebo ztratu kontroly nad strojem s nasledkem vazného
zranéni. Béhem provozu udrZuijte tfeci desku v kontaktu s povrchem a rukojet
drzte obéma rukama. Chcete-li stroj nouzové zastavit, zatlacte pevné smérem
dolt na rukojet stroje nebo uvolnéte bezpecnostni rukojet ,spojky*, ktera odpoji
elektrickou spojku. Odstréte rukojet stroje mimo.

Spustte elektrickou spojku vytazenim na rukojeti ,spojky“. Spustte frézovaci hlavu
az se frézy budou lehce dotykat povrchu. VSimnéte si barevného odstinu a Cisla
na ukazateli hloubky (Obrazek 3). Kazdy barevny odstin pfedstavuje zménu hloubky
o pfiblizné 6,35 mm (1/4 palce).

Obrazek 3



11.

PRACOVNI POSTUP (pokra&ovani)
SILNICNi FREZA MODEL 30

Nesnazte se jet pfiliS rychle. Motor nepfetézujte. Pretizeni motoru zpomali frézovani
a zpulsobi poskozeni motoru a soucasti pohonu. Skédkani nebo poklepavani obvykle
znamena, Ze stroj se pohybuije pfilis rychle nebo je opotfebované kolo frézy (viz kapitola
Re$eni problémd, na strané 35). Nechte stroj sparu dikladné vygistit. Pro hluboké fezy
(hlubSi nez 19 mm (3/4 palce)) mlze byt nezbytné provést dva prlchody. StabilizaCni
mechanismus (obrazek 4) se na silni¢ni fréze Crafco pouziva pro zlepSeni stability
stroje a plsobi zaroven jako brzda.

CHCETE-LI FREZU ZPOMALIT NEBO ZASTAVIT, JEDNODUSE STLACTE
RUKOJET SMEREM DOLU NEBO UVOLNETE BEZPECNOSTNi RUKOJET
,SPOJKY*, KTERA ODPOJi ELEKTRICKOU SPOJKU.

PFi béZzném provozu nechte pfi provozu stroje kluznou desku smykat na zpevnéném
povrchu.

Kluzna deska (Cislo dilu 20919) musi byt vyménéna pfedtim, nez opotfebeni dosdhne
svislého ramena Uhlu ohnuti.

Obrazek 4



12.

PRACOVNI POSTUP (pokra&ovani)
SILNICNi FREZA MODEL 30

POZNAMKA: KROKY 12AZ 15 PLATI POUZE PRO FREZU S REGULACI PRACHU.

V OSTATNICH PRIPADECH PREJDETE NiZE K POLOZCE CiSLO 16.

@ VAROVANI:

Nikdy nepouzivejte jednotku bez pfipojenych vSech prvkud pro regulaci prachu,
zejména prachového krytu frézovaci hlavy. V opacném pfipadé by mohlo dojit
ke zranéni nebo poskozeni létajicimi ulomky.

Jakmile zaCnete provadét frézovani, prach, ktery je nasavan z krytu frézovaci hlavy
vstupuje do cyklonového odlu¢ovace prachu, kde je vétSina tlomki z proudu vzduchu
odstfedéna pryC a je uloZena ve sbérné nadobé velkych ¢astic prachu. Doba nebo
vzdalenost, do kterych mlze probihat frézovani pfed nutnosti vyprazdnéni sbérné
nadoby velkych Castic prachu se bude liSit v zavislosti na stavu asfaltu a pohybuje
se pfiblizné od 150 do 300 metrt (od 500 do 1000 stop). Pokud s frézovanim zacinate,
kontrolujte sbérnou nadobu velkych Castic prachu Castéji, abyste odhadli vzdalenost,
do které mlze probihat frézovani pfed nutnosti vyprazdnéni sbérné nadoby velkych
castic prachu. Sbérna nadoba velkych ¢astic prachu musi byt vyprazdnéna pfi zaplnéni
priblizné mezi 3/4 a 7/8 objemu. (Obrazek 5) Za timto bodem budou tGlomky nasavany
skrz cyklonovy odlucovac prachu a uloZeny ve vaku pro sbér prachu, coz omezuje
dobu béhu vaku pro sbér prachu.

/— 22 mm (7/8 palce) PLNY

( / A

Z )

19 mm (3/4 palce) PLNY

7,13 palce 7,25 palce
(180.98 mm (184.15mm)

Obrazek 5



PRACOVNI POSTUP (pokra&ovani)
SILNICNi FREZA MODEL 30

POZNAMKA: PROVOZNi POSTUPY PRO FREZU S REGULACI PRACHU POKRACOVANI

13.

14.

15.

Chcete-li vyprazdnit sbérnou nadobu velkych €astic prachu, snizte otaCky motoru
navolnobéh. Spodni ¢ast sbérné nadoby velkych ¢astic prachu jednou rukou podeprete
a stalym tlakem ji vytlacte smérem nahoru proti montdznimu drzaku. Druhou rukou
uvolnéte na sbérné nadobé velkych Castic prachu gumové pojistky.

T%RNENE

(Pokud je sbérna nadoba velkych ¢astic prachu naplnéna, vazi asi 13,6 kg
(30 liber))

Obsah sbérné nadoby velkych ¢astic prachu vysypte do vétsi nadoby, kde mlze
byt pozdéji radné zlikvidovan. Sbérnou nadobu velkych ¢astic prachu pfipevnéte
zpét k montaznimu drzaku. Motor nastavte na vysSi rychlost a pokracujte ve
frézovani.

Pokud v pfedchozim kroku bézi motor na volnobéh, jemné protfepejte nebo rukou
lehce poklepejte na strany vaku pro sbér prachu.

POZNAMKA: Béhem provozu frézy, prach, ktery neni odstfedén cyklonovym odlu¢ovagem

prachu, vstupuje do vaku pro sbér prachu. Tento prach tvofi ,prachovy
kola¢“ na vnitini sténé vaku pro sbér prachu a omezuje mnozstvi vzduchu,
které mlze unikat skrz vak pro sbér prachu, coz snizuje celkovy saci vykon
systému. Poklepani na strany vaku pro sbér prachu uvolni tento prachovy
kola€ ze stran vaku pro sbér prachu, coz zvySi dobu, po kterou je mozné
frézovat pfed tim, nez bude nutné provést udrzbu vaku pro sbér prachu. (viz
strana 58)

Na konci dne sejméte prachovy kryt frézovaci hlavy a ulozte jej na Ulozném drzaku
krytu, umisténém v horni ¢asti cyklonového odlu€ovace prachu. Frézu nenechavejte
stat na tésnicich kartacich, protoze se takto budou deformovat. Nadmérné deformace
tésnicich kartacu budou branit schopnosti krytu zachytit prach za krytem, ¢imz se
snizuje ucinnost sbérace prachu.

POZNAMKA: PROVOZNi POSTUPY PRO FREZU S REGULACi PRACHU DOKONCENI

16.

17.

18.

Jak se frézy opotfebovavaji, bude se hloubka frazovani ménit. Pro kompenzaci
opotfebeni frézy opakujte krok €. 2 tolikrat, jak to bude nutné pro obnoveni hloubky.

Jakmile frézy jiz nefrézuji do poZzadované hloubky, je nutné je vymeénit. Postup vymény
frézy naleznete v kapitole na strané 26.

Otacky regulatoru jsou nastaveny pro co nejefektivngjsi frézovani. ZvySovani otacek
motoru mize branit frézovani a mize rovnéz vést ke ztraté zaruky.



PRACOVNI POSTUP (pokra&ovani)
SILNICNi FREZA MODEL 30

POZNAMKA: KROK 19 PLATIi POUZE PRO SAMOHYBNOU FREZU

19.  Otacky motoru snizte na volnobézné otacky, stoupnéte si na pozici obsluhy, nepatrné
zvednéte rukojet tak, aby se fréza neopirala o kluznou desku. Zapojte samohybny
systém s vlastnim pohonem vytazenim pravé rukojeti pohonu, jdéte za frézou smérem
k dal$i oblasti a pokud chcete pohyb zastavit, rukojet pohonu uvolnéte.

ULOZENI STROJE
SILNICNi FREZA MODEL 30

Silniéni fréza CRAFCO model 30 a samohybna fréza.

Nespodivejte vahou stroje na gumovém deflektoru kamend nebo se guma zdeformuje
a nebude spravné fungovat. Skladujte s motorem ve vodorovné poloze.

Fréza s regulaci prachu

NENECHAVEJTE stroj opfeny o tésnici kartade nebo se kartaée zdeformuji a nebudou
spravné fungovat. Vak pro sbér prachu musi byt skladovan v suchém, krytém prostoru mimo
dosah pfimého sluneéniho zareni. Vak pro sbér prachu ukladejte v misté, kde nemuze byt
neumysliné roztrzen nebo poskozen.



_UDRZBA
SILNICNI FREZA MODEL 30

Doporuéeni tykajici se oleje

Zvlasté dulezité je pouzivani spravného typu a spravné hmotnosti oleje v klikové skfini.
Proto olej denné kontrolujte a provadéjte pravidelnou vyménu oleje. Pouzivani nespravného
nebo znecisténého oleje zplsobuje predCasné opotiebeni a poskozeni motoru.

Typ oleje

Pouzivejte kvalitni detergentni olej APl (American Petroleum Institute) provozni tfidy SG
nebo SH. Viskozitu vyberte podle teploty vzduchu v dobé provozu, jak je uvedeno v nasleduijici

tabulce.

DOPORUCENE STUPNE S.A.E. VISKOZITY

/77

L ////////4-""
/5W-20, SW-307

““““““

—38 0 20 0 40 60 8030 100

POZNAMKA:

PFi pouziti jinych oleju nez tfidy SG nebo SH nebo prodlouzeni doporuéenych
intervalll vymény oleje muze zpUsobit poSkozeni motoru. Pfi provadéni
kontroly oleje, vymény oleje, vymeény olejoveho filtru a dodrzovani intervald
vymény se fidte pokyny k 4drzbé na strané 22 nebo pokyny Navodu k obsluze
spole¢nosti Kohler.

Doporucéeni tykajici se paliva

VAROVANI:

Vybusné palivo!

Benzin je extrémné hoflavy a jeho vypary mohou pfi zapéaleni explodovat.
Benzin skladujte pouze ve schvalenych nadobéach, v dobfe vétranych,
neobydlenych budovach stranou od jisker nebo plamenu. Neplrite palivovou
nadrz, pokud je motor horky nebo je v chodu, protoze rozlité palivo by se mohlo
vznitit, jestlize pfijde do kontaktu s horkymi ¢astmi nebo jiskrami ze zapalovani.
Nespoustéjte motor v blizkosti rozlitého paliva. Nikdy nepouzivejte benzin
jako Cistici prostredek.



UDRZBA (pokra¢ovani)
SILNICNI FREZA MODEL 30
Obecna doporuéeni

Benzin kupujte v malych mnozstvich a skladujte jej v Cistych, schvalenych nadobach.
Doporuéujeme nadobu o objemu 9 litrl (2 galony) nebo méné s nalévacim nastavcem.
Takova nadoba je lepSi pro manipulaci a zabranuje rozliti paliva béhem doplriovani.

Za uCelem minimalizace usazenin v palivovém systému a pro zajisténi snadného
startovani nepouzivejte benzin z pfedchozi sezony.

Nepridavejte do benzinu olej.

Palivovou nadrz nepreplriujte. Ponechte prostor pro zvétSeni objemu paliva.

Druh paliva

Pro optimalni provoz pouzivejte pouze Cisty, Cerstvy, bezolovnaty benzin s oktanovym
Cislem 87 nebo vysS§im. V zemich, pouzivajicich vyzkumné metody, to musi byt
minimalné 90 oktanu.

Bezolovnaty benzin se doporucuje, protoZze zanechavd méné usazenin ve spalovaci
komore. Olovnaty benzin muze byt pouzit v oblastech, kde neni bezolovnaty benzin
k dispozici a nejsou regulovany vyfukové emise. Uvédomte si vSak, Zze hlavy valcu
mohou vyzadovat ¢astéjSi servis.

Smeési benzin / alkohol

Jako palivo pro motory Kohler je schvalen benzin (objemové az 10% etylalkoholu,
90% bezolovnatého benzinu). Jiné smési benzin / alkohol nejsou schvaleny.

Smeési benzin / éter
Jako palivo pro motory Kohler je schvalena smés metylterciarnibutyléter (MTBE)
a bezolovnaty benzin (objemové az do maximalné 15% MTBE). Jiné smési benzin /
éter nejsou schvaleny.
Akumulator
Zkontrolujte stav nabiti. Konektory akumulatoru udrzujte utazené a Cisté.
VAROVANI: Vybusny plyn!
Akumulator pfi nabijeni produkuje vybusny plyn vodik. Aby nedo$lo k pozéaru
nebo vybuchu, akumulator nabijejte jen v dobfe vétranych prostorach. Akumulator
udrzujte po celou dobu mimo zdroju jiskieni, otevieného plamene a dalSich zdrojd

zapalovani. Akumulatory udrzujte mimo dosah déti. Pfi adrzbé akumulatoru nenoste
zadné Sperky.



PRAVIDELNA UDRZBA
SILNICNI FREZA MODEL 30

Dodrzuijte plan pravidelnych kontrol a udrzby, zaloZeny na provoznich hodinach. Vedte presny
denik udrzby, servisu a provozni doby. Pro dlouhou a efektivni zZivotnost motoru pouzivejte
jako voditko vyrobcem doporuceny plan pravidelné udrzby (na zékladé pfiznivych provoznich
podminek).

Pri velké zatézi, extrémnich teplotach, apod. provadéjte servis ¢astéji. Zanedbani pravidelné
udrzby maze vést k selhani motoru nebo jeho trvalému poskozeni.

P¥i jakychkoliv odchylkach od normalniho stavu provozu, vyskytu nezvyklych zvuk( z motoru
nebo jeho pfislusenstvi, ztraté vykonu, prehrati, apod., se obratte na nejbliz§i servisni

stfedisko spole¢nosti Kohler.
@ VAROVAN:I:

Vdechovani vyfukovych plynl mlze mit za nasledek vazné zranéni nebo umrti.
Nepouzivejte Cisti¢ vzduchu nebo vyfukové koleno jako opérku. PoSkozeni
téchto a jinych spojovacich soucasti by mohlo zpusobit unik vyfukovych plyng.

? VAROVANI: Nahodna spusténi!

Pfed udrzbou motoru nebo zafizeni stroje vzdy odpojte kabel zapalovaci svi¢ky
pro zamezeni nahodnému spusténi motoru. Pro zamezeni pozaru uzemnéte
kabely, aby se zabranilo jiskfeni.




PLAN UDRZBY
SILNICNI FREZA MODEL 30

Nasledujici pozadované postupy udrzby musi byt provadény s ¢etnostmi, uvedenymi v nize
uvedené tabulce. Musi byt rovnéz zahrnuty jako souc¢ast kazdého sezdnniho sefizeni.

CETNOST POZADOVANA UDRZBA

Naplrite palivovou nadrz.

Zkontrolujte hladinu oleje.

*Zkontrolujte, jestli Cisti¢ vzduchu neobsahuje
znecisténé, uvolnéné nebo poskozené Casti.
*Zkontrolujte, zda jsou Cisté chladici plochy

a pfivod vzduchu.

Namazte loziska hfidele frézy.

Vyfouknéte volny prach / necistoty z motoru.

*Provedte servis prachového uzavéru gistice
vzduchu.

*Provedte servis primarni viozky Gistice
vzduchu.

Vymeérite olej.

*Demontujte kryty chlazeni a podle potfeby

je oCistéte.

Zkontrolujte Zebra chladicCe oleje.

Zkontrolujte stav zapalovaci svi¢ky a v pfipadé
potfeby rozte¢ kontakt(.

Vymeérite olejovy filtr.

Kazdych 200 hodin *Zkontrolujte sekundarni viozku Cisti¢e vzduchu
a pénovy obal.

“*Nechte provést servis pohonu startéru.
**Elektromagneticky fadici startér rozeberte

a vycCistéte.

Vymeérnite tésnéni u loZisek kol.

Denné nebo pfed spusténim motoru

Kazdych 25 hodin

Kazdych 100 hodin

Roc¢né nebo kazdych 500 hodin

*Tyto postupy udrzby provadéjte Castéji v extrémneé prasnych, znecisténych podminkach.
**Servise nechte proveést v servisnim stfedisku dodavatele motora spole¢nosti Kohler.



POKYNY PRO SERVIS A UDRZBU
SILNICNI FREZA MODEL 30

Pro delSi Zivotnost motoru je silniéni fréza, model 30 vybavena (primarni) a sekundarni
vloZkou Cisti€e vzduchu s vysokou kapacitou. Vzhledem k praSnym podminkam, vytvofenych
béhem provozu, je nutné provadét udrzbu E&isti¢e vzduchu, jakmile se zanese necistotami.

Chcete-li vyménit primarni vlozku CistiCe vzduchu. uvolnéte svorku a odstrarite uzavér CistiCe
vzduchu.

1. Udrzbu viozky provadéjte pouze tehdy, kdyz ukazatel omezeni dosahne Urovné
pro udrzbu (ukazatel vyskoc€i). Nad touto urovni omezeni za¢ne Cisti€ vzduchu snizovat
uroven vykonu motoru. Pokud ukazatel omezeni ukazuje vyménu, primarni vliozku
opatrné vyjméte. Pokud je nutnd vyména, pouzijte dil Crafco 31344.

2. NepokouSejte se Cistit znecidténou vlozku. Oklepavani nebo roztloukani necistot

je nebezpecné a mize zplsobit poSkozeni vliozky.

Pfed instalaci peclivé zkontrolujte novou vlozku na mozné poskozeni.

Namontujte novou vliozku, vymeénte uzaveér CistiCe vzduchu a pfipevnéte Uchyty.

W

Sekundarni vlozku (bezpecnostni) zkontrolujte pouze tehdy, pokud byla poskozena primarni
vlozka CistiCe vzduchu.

Demontujte kryt CistiCe vzduchu.

Demontujte primarni viozku.

Demontujte bezpec€nostni viozku.

S novou vlozkou zachézejte opatrné: viozku nepouzivejte, pokud jsou tésnici plochy
ohnuté nebo poskozené.

Znovu namontujte novou bezpecnostni vlozku, primarni viozku a uzaveér Cistice
vzduchu. Pfipevnéte pfichytky.

6. Je-li nutnd vyména vlozky, objednejte dil Crafco €. 31345.

Ao~

o

Hladinu motorového oleje kontrolujte denné. Olej vymeénite po kazdych 100 hodinach provozu
stroje. Olejovy filtr vymérite kazdych 200 hodin. Pouzijte dil Crafco ¢. 31330. (Viz navod
k obsluze motoru).

Hladinu kapaliny v akumulatoru kontrolujte pravidelné.

Kazdych 50 hodin provozu vyc¢istéte chladici Zebra na motoru. Pokud se na Zzebrech nahromadi
prach, mize dojit k pfehrati, coz mize zplsobit poSkozeni motoru.

Kazdych 100 hodin promazte loziska hfidele frézy viceucelovym mazivem.
Kazdych 50 hodin namazte ¢ep rdmu viceucelovym mazivem.

Pravidelné dotdhnéte vSechny Srouby na stroji.



POKYNY PRO SERVIS A UDRZBU (POKRACOVANI)
SILNICNI FREZA MODEL 30

Po 2 hodinach provozu podle potfeby zkontrolujte funkénost a utazeni klinovych femenu.
Chcete-li femeny utahnout, sefidte pojistné matice pod zavésem motoru. (Obrazek 6)

Obrazek 6

T%RNENE

Remeny pfili$ neutahujte, mohly by dojit k poskozeni Femend a lozZisek. P¥ili$
volné femeny zkrati zivotnost femen( a kladek. Napnuti femenu prekontrolujte
po 8 hodinach a dale po kazdych 40 hodinach. P¥i instalaci novych femenu se je
nepokousejte natahovat pres kladky. Vzdy vymérite oba femeny a zkontrolujte
opotrebeni kladek.

Stroj kazdy den vycistéte pomoci stlaceného vzduchu nebo otfenim hadrem, zvlasté v oblasti
Zeber chladice.

Pravidelné kontrolujte vnitfni palivovy filtr a pokud je znecisStény, vyménte jej. Pouzijte dil
Crafco €. 31331.

Vzdy pouzivejte originalni frézy a dal§i nahradni dily Crafco. Pokud tak neucinite, bude
zruSena platnost zaruky a pfipadné muze dojit k poSkozeni stroje nebo zranéni obsluhy.



VYMENA FREZOVACICH SEGMENTU
SILNICNi FREZA MODEL 30

Nize uvedeny postup zna¢né zjednodusi vymeénu frézy.

VAROVANI:

PRI VYMENE FREZY NEBO PRI PRACI S JAKOUKOLIV SOUCASTI
STROJE NESMi BYT SPUSTEN MOTOR. MUZE DOJIT K VAZNEMU
ZRANENi NEBO UMRTi. PRI PRACI NA FREZOVACI HLAVE ZAMEZTE
KOMUKOLIV TAHAT ZA RUKOJET, STARTOVAT MOTOR NEBO
PROVADET JAKOUKOLIV DALSi UDRZBU.

POZNAMKA: Pf¥i éinnosti na fréze s regulaci prachu musi byt pfed pfechodem
k dalSimu kroku kryt pouzdra frézy v ulozné poloze.

1. Mechanismus frézy zvednéte do maximalni vysky. Drzte rukojet nahoru a stroj
tlacte vpfed. To umozni slozZit deflektor kamen(, naklonit stroj dopfedu odkryt frézy

vvvvvv

stojanem. (Obrazek 7)

Obrazek 7



VYMENA FREZOVACICH SEGMENTU (Pokra&ovani)
SILNICNI FREZA MODEL 30

Vytahnéte ¢ep s krouzkem na zadnim stojanu, spustte podpérnou liStu a zajistéte
ji v této poloze zasunutim ¢epu s krouzkem. (Obrazek 8)

Obrazek 8

Umistéte kli¢ dodany se strojem na odkryty Sroub v okénku frézy. (Obrazek 9). Otocte
klicem po sméru hodinovych rucicek a natocte tak frézovaci hlavu ke konci okénka
frézy. Tim je frézovaci hlava spravné pooto¢ena. NepokouSejte se otoCit frézovaci
hlavu rukama.

Obrazek 9



VYMENA FREZOVACICH SEGMENTU (Pokra&ovani)
SILNICNi FREZA MODEL 30

Sejméte kli¢ a umistéte jej na pravé odkryty Sroub. Sroub povolte o nejméné jednu
celou otacku. Odkryjte ¢ep zpétnym zasunutim drzaku.

Nastrojem pro demontaz Cepu (rovnéz dodavany se strojem) Cep uplné vytlate
ven, vyjma pfipadud, kdy jde o vyménu Cepl. (Obrazek 10) Vyjméte opotfebované
frézy a/ nebo opotifebované &epy. Cepy musi byt nahrazeny, pokud jsou opottebeny
v jakékoliv ¢asti do priméru mensiho nez 19 mm (3/4 palce). Pro montaz fréz
a vymezovacich podlozek pouzijte Cep jako vodici. Ujistéte se, Zze karbidové hroty jsou
umistény v souladu s varovanim k instalaci frézy na strané 39.

Obrazek 10

Drzak zasurite zpét do plvodni polohy a dotahnéte Sroub.

T%RNVENE

Je velmi ddllezité, aby se uchytka vzdy vratila zpét do zajisténé polohy. Kdyz je
Sroub dotazen, frézovaci hlava se oto¢i ve sméru hodinovych ruci¢ek a odkryje
dalsi frézu.

Kroky 3, 4 a 5 opakujte pro dalSich pét pozic fréz.

Vytahnéte &ep s krouzkem na zadnim stojanu, podpérnou listu presurite do horni
polohy a Cep s krouzkem zasurite zpét.

Spustte stroj do provozni polohy. Konfiguraci frézy naleznete na stranach 40-41.
Pokud budete mit pfipadné dalSi dotazy, zavolejte spole€nost Crafco nebo mistniho
dodavatele spole¢nosti Crafco.



VYMENA FREZOVACICH HLAV
SILNICNi FREZA MODEL 30

Frézovaci hlavu doporu¢ujeme vymeénit, pokud jsou otvory pro koliky opotfebeny do priméru
25 mm (1 palec) nebo vice.

DEMONTAZ STARE FREZOVACI HLAVY A HLAVNIi HRIDELE

1. Demontujte kryt femenu. (Obrazek 11)

Obrazek 11



2.

VYMENA FREZOVACICH HLAV
SILNICNi FREZA MODEL 30

Uvolnéte napnuti femenu, Uplnym pFestavenim pojistnych matic Sroubu a klinové
femeny vyjméte. (Obrazek 12).

Obrazek 12

Naklorite frézu zpét, spusténim rukojeti az k zemi.
Demontujte kola.

Demontujte spodni kladku. Kladka ma vestavény stahovak. Uvolnéte a vyjméte
tfi upevnovaci Srouby s hlavou. Vlozte tyto Srouby s hlavou do zavitovych otvor(
zdvihacich Sroubu. Zaénéte Sroubem nejdale od pilové drazky pouzdra; postupné
stfidavé dotahnéte vSechny Srouby a oddélte tak kladku od pouzdra.

Zarazte klin do drazky pouzdra tak, aby bylo mozné uvolnéni pouzdra a jeho posunuti
mimo htidel.

Zvednéte rukojet a stroj polozte naplocho na zem, pak vysroubujte tfi horni Srouby
s hlavou v kazdém ze dvou lozZisek hlavni hfidele. Neni nutné Sroub s hlavou v kazdém
loZisku vyjmout, ale ponechte jej nedotCeny.

Rukojet znovu zatlacte Uplné az k zemi, ¢imz dojde ke zvednuti predni c¢asti frézy
a uvolnéni sestavy frézovaci hlavy ze skfiné frézy. Pak frézovaci hlavu zpod frézy
vysurite.



MONTAZ NOVE FREZOVACI HLAVY A HLAVNIi HRIDELE

SILNICNi FREZA MODEL 30

Frézovaci hlava a hlavni hfidel jsou prodavany ve sdruzenych sadach a musi byt instalovany
spolec¢né.

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

Posurite loziska na hlavni hfideli v nové frézovaci hlavé.
Rukojet stlacte dolt aZz k zemi a zvednéte tak predni ¢ast stroje.
Novou sestavu frézovaci hlavy umistéte pod stroj do spravné polohy.

Zarovnejte loziska s vyfiznutymi ¢astmi ve skfini setrvacniku a ulozte kazdé do svého
slotu, jak je stroj spustén pres setrvacnik.

Znovu namontujte tfi Srouby s hlavou, které pfidrzuji loziska ke skFini setrvacniku.

Vystfedte frézovaci hlavu ve skfini a posurite hlavni hfidel tak, aby na strané proti
kladkam licovala s loziskem.

Vymérite mechanismus pojistného krouzku na kazdém lozisku (pokud je ve vybaveé).

Pokud loziska nepouZzivaji pojistny krouzek, postupujte takto: Pouzijte elektrickou
vrtacku 6,3 mm (1/4”) a vrtdk 5 mm (13/64”) a pod jednim nebo vice stavécimi Srouby
vyvrtejte dllek v hfideli. Demontujte dva stavéci Srouby na kazdém lozisku a pokryjte
je zavitovym lepidlem, napf. pfipravkem Loctite. Znovu umistéte stavéci Srouby
a natésno je dotahnéte.

Znovu namontujte naboj a spodni kladku. Pouzitim pravitka se ujistéte, ze kladky jsou
zarovnany.

Postupné stfidavé dotahnéte Srouby s hlavou, které pfitahuji kladku na pouzdro, dokud
kuZele nedosednou. Pfed utazenim Sroubl s hlavou na doporu€eny to€ivy moment
15 stop - libra zkontrolujte zarovnani a hazeni nebo kmitani kladky a upravte podle
potfeby.

Znovu namontujte sestavy kol a pneumatik.

Namontujte klinové femeny adotdhnéte napnuti pomoci pojistnych matic pod uchycenim
motoru. Pfi spravném napnuti femenu tlak 10 liber deformuje femen o 6,3 mm (1/4%).

Namontujte kryt femenu.

Namontujte frézovaci segmenty, hfidele a vymezovaci podlozky, jak je uvedeno
v kapitole o vyméné fréz na strané 27.



VYMENA KLINOVYCH REMENU
SILNICNi FREZA MODEL 30

1. Demontujte kryt femenu odstranénim 4 Sroub(. (Obrazek 13).

Obrazek 13

2. Napinak femenu uvolnéte do nejniz§iho bodu. (Obrazek 14).

Obrazek 14



VYMENA KLINOVYCH REMENU (Pokra&ovani)
SILNICNi FREZA MODEL 30

3. Demontujte staré femeny. Namontujte nové femeny.

4. Utahnéte napina¢ femenu. PFi spravném napnuti tlak 10 liber deformuje femen
0 6,3 mm (1/4%). Nespravné napnuti femenu zpusobi zkraceni zivotnosti femenu,
poskozeni lozisek a poSkozeni loziska klikové hfidele motoru.

5. Namontujte kryt femenu.

ELEKTRICKA SPOJKA
SILNICNI FREZA MODEL 30

Model 30 je vybaven elektrickou spojkou, ktera mize byt v zabéru nezavisle na chodu motoru.
PFi bézném provozu neni nutné provadét zadny servis této spojky. Pokud se opottebuji klinové
drazky, musi byt namontovana UpIné nova sestava spojky (31289). (Obrazek 15)

Obrazek 15



PRUVODCE RESENIM PROBLEMU
SILNICNi FREZA MODEL 30

PROBLEM

PRICINA

NAPRAVNE OPATRENI

Opotfebeni frézovacich segment(
od stfedu.

Frézy se na ¢epech neotadi a tim
vytvari nerovhomeérné opotfebeni.

Nefrézujte tak hluboko. Chcete-li
se dostat do pozadované hloubky,
provedte dva priichody.
Zkontrolujte, jestli je spravny pocet
podloZek. Viz strany 40-41.

Motor zastavuje.

Zadna jiskra.

Zkontroluijte, jestli v elektrickém
systému nejsou vadné vodice,
spinace, apod.

Nedostate¢ny pfivod paliva
do karburatoru.

Zkontrolujte palivové ¢erpadlo,
palivovy ventil a pfivody.

Stroj neni mozné zvednout
nebo spustit.

Poskozené spinace,
elektroinstalace nebo pojistka.

Vymérite vadné dily.

Vadny opotfebovany linearni
pohon.

Vymérite linearni pohon.

Motor se pfi protaceni
pred startem netoCi spravné.

Problémy startéru.

Startér opravte nebo vymérite.

Vybity akumuléator.

Akumulator nabijte nebo vymérite.

Motor vynechava, ztraci vykon.

Znecistény karburator.

Vycistéte karburator.

Vadné palivové Cerpadlo.

Vymeérnite palivové Cerpadlo.

Pfi spousténi pohonného systému
vytazenim na rukojeti se nic
nedéje.

Kabel pohonu je pfili§ volny.

Nastavte kabel tak, aby se
pohonny systém zacal pohybovat,
jakmile zacénete tahat za rukojet.

V pneumatikach neni spravny tlak
vzduchu.

Ujistéte se, ze obé pneumatiky
jsou spravné nahustény.

Systém regulace prachu
neprovadi spravnou regulaci
prachu.

Hadice a kryty nejsou spravné
umistény.

Prezkoumejte provozni postupy
a ujistéte se, ze je vSe spravné
umisténo.

Je nutné vygistit vak pro sbér
prachu nebo sbérnou nadobu
velkych ¢astic prachu.

Vycistéte vak pro sbér prachu
a/nebo vysypte sbérnou nadobu
velkych ¢astic prachu.

Na prachovém krytu frézovaci
hlavy jsou staré kartace.

Vymérite vSechny kartace
na prachovém krytu frézovaci
hlavy.




FREZOVACI HLAVA A SOUCASTI POHONU
SILNICNI FREZA MODEL 30

KOMPLETNI SESTAVA FREZOVACI HLAVY
CISLO DiLU 31239

STRANAMOTORU




SEZNAM DiLU FREZOVACIi HLAVY A SOUCASTi POHONU
SILNICNi FREZA MODEL 30

v 7

CisLo ISLO DiLU | MNOZSTVi POPIS
1 31145 6 SEGMENTY S SIROKYM NABOJEM A KARBIDOVYMI
HROTY
2 31032 1 FREZOVACI HLAVA
3 31120 6 PRICHYTKA
4 32061 6 VALECKOVY CEP 3/8” x 3/4”
5 28672 6 PLOCHA PODLOZKA 3/8“
6 32039 6 SROUB 3/8“-16 x 3/4“
7 28688 1 VNITRNi PODLOZKA (VEDLE MOTORU)
8 31289 1 ELEKTRICKA SPOJKA
9 31004 1 KLIC 1/4“ x 2 3/4
10 28689 1 POJISTNA PODLOZKA (VEDLE SPOJKY)
1 28897 1 SROUB 7/16“ x 1 1/4*
12 28684 1 PODLOZKA
13 31073 1 HLAVNI HRIDEL
14 32043 2 LOZISKO
15 31114 6 CEP FREZY
16 28847 2 STAVECI SROUB SE CTVERHRANOU HLAVOU 1/2
17 31072 1 KLIC 3/8” x 4”
18 32072 1 KLADKA
19 32071 1 POUZDRO 1 3/4”
20 31071 1 CTVERHRANY KLIC 3/8“ x 1 5/8“ DELKA




VYBER FREZOVACIHO SEGMENTU
SILNICNI FREZA MODEL 30

31134
Standardni
naboj,
standardni ocel

Silni¢ni svrsek PCC
Silni¢ni svrsek AC

Frézovaci segment z lité oceli
pro pouziti s 12 tvrzenymi ocelovymi
vymezovacimi podlozkami. Mize byt
nastavena pro sitku fezu od 12,7 mm
(1/2*) do 38 mm (1 1/2%). (viz strana

40 obrazek 16)

31136-7
Standardni
naboj,
karbidové hroty

Silni¢ni svrsek AC

Frézovaci segment z lité oceli
s frézovacim povrchem s karbidovou
vlozkou. Pro pouziti s 12 tvrzenymi
ocelovymi vymezovacimi
podlozkami. MliZe byt nastavena
pro Sitku fezu od 12,7 mm (1/2%)
do 38 mm (1 1/2%) (viz str. 40
obrazek 16)

31149
Standardni naboj,
karbidové hroty
s prodlouZenou
Zivotnosti

Silni¢ni svrsek AC

Frézovaci segment z tvrzené lité oceli
s frézovacim povrchem s karbidovou
vlozkou s prodlouzenou Zivotnosti.
Pro pouziti s 12 tvrzenymi ocelovymi
vymezovacimi podlozkami. Mize byt
nastavena pro sitku fezu od 12,7 mm
(1/2°) do 38 mm (1 1/2%) (viz str. 40
obrazek 16)

31135
Karbidové hroty,
Siroky fez

Silni¢ni svrsek AC

Frézovaci segment z lité oceli
s frézovacim povrchem s karbidovou
vlozkou. Hub odstranén pro moznost
vrstveni frézy pro §irsi fezy.

Pro pouziti s tvrzenymi ocelovymi
vymezovacimi podlozkami. Mlze
byt nastavena pro §itku fezu od 12,7
mm (1/2%) do 51 mm (2°) (viz str. 40
obrazek 17)

31145 Silni¢ni svrsek AC Frézovaci segment z lité oceli
Siroky naboj, s frézovacim povrchem s karbidovou
karbidové hroty vloZkou. Pro pouZiti se 2 tvrzenymi
(patentovany) ocelovymi vymezovacimi
podlozkami. Mlize byt nastavena
pro Sitku fezu od 12,7 mm (1/2%)
do 19 mm (3/4%). Navrzena pro €istsi
fez. (Viz strana 41 obrazek 18)
31138 Silni¢ni svrsek AC Frézovaci segment z lité oceli
Karbidové hroty, s frézovacim povrchem s karbidovou
extra dlouha vlozkou s del§imi zuby pro frézovani
Zivotnost do hloubky az 51 mm (2°).

Pro pouziti s 12 tvrzenymi ocelovymi
vymezovacimi podlozkami. Mize byt
nastavena pro §itku fezu od 12,7 mm
(1/2*) do 38 mm (1 1/2%).
(Viz strana 41 obrazek 19)




VAROVANI PRO INSTALACI FREZOVACIHO SEGMENTU
SILNICNi FREZA MODEL 30

@ VAROVANI:

Namontujte ndhradni frézy, jak je znazornéno. Nespravna mont4z bude mit za nasledek
rychlé opotiebeni karbidovy hrot.

PREDNI CAST FREZY ZADNI CAST FREZY



UMISTENI FREZOVACICH SEGMENTU
SILNICNI FREZA MODEL 30

Obrazek 16
Umisténi frézy pro cislo dilu
31134, 31136-7, 31149

Pro nastaveni pozadované §itky fezu mohou byt frézy vyrovnany nebo stiidavé usporadany.
Pro $irsi frézovani mohou byt na jeden Cep ptidany dalsi frézy, aby se dosahlo hladsiho findlniho
fezu.

Vzdy pouzivejte dostatecné tvrzené distancni podlozky pro zachovani spravné pozice frézy
na ¢epu pii souc¢asném umoznéni zcela volného otaceni frézy.

Rez 12,7 mm

Stiidavé \_#: A1
uspofadané —

pro Siroky fez |'=‘ = ﬁj\
Pro Siroky fez

pridejte stiedovou = =

frézu

Obrazek 17
Umisténi frézy pro ¢islo dilu
31135 Fréza se zaskrabanym povrchem

Frézy mohou byt vyrovnany pro nastaveni pozadované Sitky fezu. Pro $ir$i frézovani mohou
byt na jeden Cep pfidany dalsi frézy, aby se dosdhlo hladsiho findlniho fezu. Vzdy pouzivejte
dostatecné tvrzené distancni podlozky pro zachovani spravné pozice frézy na ¢epu pii soucasném
umoznéni zcela volného otaceni frézy. Pro udrzeni rovnovéhy je hlavnim hlediskem umisténi
stejného poctu fréz a distancni podloZek na protilehlych ¢epech. Pokud tak neucinite, mize
dojit k trvalému poskozeni stroje a moznému zranéni obsluhy.

B =SS =55
oo




UMISTENI FREZOVACICH SEGMENTU
SILNICNI FREZA MODEL 30

Obrazek 18
Umisténi frézy pro cislo dilu
31145 (patentovany)

Pro nastaveni pozadované §itky fezu mohou byt frézy vyrovnany nebo stiidavé usporadany.
S touto frézou se pouzivaji dvé tvrzené distancni podlozky. Fréza vytvaii Cist§i fez a méné
se opotiebovava vrtani frézy.

Rez 12,7 mm [ J

CE O e e e e e

Obrazek 19
Umisténi frézy pro ¢islo dilu
Fréza 31138 - 165 mm (6 1/2”)

Pro nastaveni pozadované §itky fezu mohou byt frézy vyrovnany nebo stiidavé usporadany.
Pro $irsi frézovani mohou byt na jeden Cep pridany dalsi frézy, aby se dosahlo hladSiho finalniho
fezu.

Vzdy pouzivejte dostatecné tvrzené distancni podlozky pro zachovani spravné pozice frézy
na ¢epu pii soucasném umoznéni zcela volného otaceni frézy.

Rez 12,7 mm
(1/27)

Stridave
usporadané
pro Siroky fez




SEZNAM DiLU
SILNICNi FREZA MODEL 30




SEZNAM DiLU (pokra&ovani)
SILNIENi FREZA MODEL 30

CiSLO | CiSLO DiLU | MNOZSTVi POPIS
1 31338 1 SPINAC
2 28685 1 HVEZDICOVA PODLOZKA
3 31100 1 NASTROJ PRO DEMONTAZ CEPU
4 31101 1 POJISTNY KLIiC CEPU (NENi ZOBRAZEN)
5 32199 1 SESTAVA ZVEDACIHO DRZAKU
6 20910 1 SESTAVA KANALU MOTORU
7 29638 1 ZAVLACKA
8 31052 1 CEP ZAVESU
9 31211 1 VYMEZOVACI PODLOZKA
10 28516 1 POJISTNA MATICE 1/2”
1 29345 1 CEP ZAVESU
12 31102 1 GUMOVY DEFLEKTOR KAMENU
13 31104 1 SESTAVA RETEZU DEFLEKTORU
14 20940 1 SESTAVA KRYTU REMENU
15 31210 2 DRZAK RUKOJETI
16 28759 6 SROUB 1/2” x 1 1/4” TRIDY 8
17 28528 2 MATICE ESNA 1/2”
18 28642 8 TVRZENA PODLOZKA
19 20903 1 KABELOVY SVAZEK KOLEBKOVEHO SPINACE
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SEZNAM DiLU (pokra&ovani)
SILNIENi FREZA MODEL 30




SEZNAM DiLU (pokra&ovani)
SILNIENi FREZA MODEL 30

CisLO | CiSLO DIiLU | MNOZSTVi POPIS
20 20945 1 OCHRANNY KRYT PALIVOVE NADRZE
21 20946 2 SESTAVA MERIDLA PALIVOVE NADRZE
22 31442 1 PALIVOVA NADRZ
23 20914 1 MOTOR 30 HP
24 20920 1 SESTAVA RIDITEK
25 20915 1 KOLEBKOVY SPINAC
26 51614 4 14 Galond NOZOVA KONCOVKA
27 51592 2 10 Galond NOZOVA KONCOVKA
28 37620 1 AKUMULATOR - 12V
29 24003 1 SKRIN PRO AKUMULATOR
30 20949 2 UKOSTRENI KABELU AKUMULATORU
31 20948 1 KLADNY KABEL AKUMULATORU
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SEZNAM DiLU (pokra&ovani)
SILNIENi FREZA MODEL 30
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SEZNAM DiLU (pokra&ovani)
SILNIENi FREZA MODEL 30

CisLO | CiSLO DIiLU | MNOZSTVi POPIS
32 20916 2 PENOVA RUKOJET
33 32078 2 REMEN 5VX-560
34 32001 1 POHONNA JEDNOTKA
35 32109 2 GUMOVE POUZDRO
36 31068 1 TLUMIC
37 29345 1 CEP ZAVESU 1/2" x 2
38 29638 1 ZAVLACKA
39 20919 1 SESTAVA KLUZNE DESKY




TATO STRANKA JE ZAMERNE PONECHANA PRAZDNA



MODEL 30 SILNICNi
SAMOHYBNA FREZA
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SESTAVA SPOJKY HNACIHO KOLA
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SESTAVA SPOJKY HNACIHO KOLA
SILNICNIi SAMOHYBNA FREZA MODEL 30
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SAMOHYBNY POHONNY SYSTEM
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SILNICNI SAMOHYBNA FREZA MODEL 30
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SAMOHYBNY POHONNY SYSTEM
SILNICNI SAMOHYBNA FREZA MODEL 30




VYMEZOVACIi PODLOZKA SAMOHYBNEHO NABOJE /
, KOLA
SILNICNIi SAMOHYBNA FREZA MODEL 30

CisSLO | CiSLO DIiLU | MNOZSTVi POPIS

— 31483 1 VYMEZOVACI PODLOZKA SAMOHYBNE FREZY




NOSNY RAM MOTORU / DRZAK KONZOLE KABELU
SILNICNi SAMOHYBNA FREZA MODEL 30




TATO STRANKA JE ZAMERNE PONECHANA PRAZDNA



MODEL 30 SILNICNi
FREZA S REGULACi PRACHU




UDRZBA VAKU PRO SBER PRACHU
SILNICNI FREZA MODEL 30 S REGULACI PRACHU

Udrzba vaku pro sbér prachu

Vak pro sbér prachu musi byt ¢istén denné nebo Castéji, v zavislosti na vlastnostech
asfaltu, s cilem zajistit maximalni uc€innost sbérace prachu. Chcete-li vak pro sbér
prachu vy istit, demontujte jej z frézy. Pro pfistup k vnitfni ¢asti vaku pro sbér prachu
rozepnéte zip vaku pro sbér prachu.

@ Upozornéni:

Prach se mlze dostat mezi prvky nebo ,zuby“ zipu, takze mlze byt obtizné
jej otevrit. Nesnazte se zip otevfit nasilim nebo muize dojit k poSkozeni vaku
pro sbér prachu. Jezdec zipu jemné tahejte tam a zpét, aby se prach z prvki
uvolnil, dokud zip zcela neotevrete.

Pro vysati celého vnittku vaku pro sbér prachu pouzijte bézny vysavac. Ma-li byt
pro odfouknuti prachu z vaku pro sbér prachu pouzit dilensky vzduch, pouZijte trysku,
ktera omezuje tlak vzduchu na nejvysSe 207 kPa (30 psi). Pfi vysSim tlaku nez 207 kPa
(30 psi) mlze dojit k poSkozeni vaku pro sbér prachu.

Nepokousejte se vycistit vak pro sbér prachu vodou. Vak pro sbér prachu udrzujte
za vSech okolnosti suchy, at uz pfi pouziti nebo béhem prepravy a skladovani. Voda,
dést nebo vyssi vihkost mliZze zplsobit, Ze se vak srazi a nebude fungovat spravné.

Prachovy kryt frézovaci hlavy

Jakmile se tésnici kartaCe opotfebuji a pfrestanou zachytavat prach za krytem, musi
byt vyménény. Pokud se kartaCe zdeformuiji, I1ze je namocit do horké vody po dobu
pfiblizné 20 minut. Tim opét ziskaji svlj tvar. Pfed pouzitim nechte kartae vyschnout.
V pfipadé, Ze kryt vykazuje opotfebeni nebo poskozeni nad ramec opotfebeni kartace,
musi byt vyméneén cely kryt.

Vymeéna tésnicich kartaéu

Chcete-li vyménit tésnici kartace, demontujte dlouhé hlinikové drzaky kartac
ze stran krytu. Po jejich demontazi budete moci posunout kratké kartae mimo jejich
drzéky a nasunout nové kartace. Konce hlinikovych drzaku pro dlouhé kartaCe byly
na koncich zvinény. Pro rozsSifeni koncl drzakd od sebe pouzijte Sroubovak nebo
klesté a pak vysurite kartaCe z drzaku. Po instalaci novych karta¢d na drzak ohnéte
konce ve svéraku, abyste zabranily sklouznuti kartd€d. Znovu namontujte drzaky
na kryt. Chcete-li nahradit ohebny karta¢ na horni strané krytu, odvrtejte nyty vrtakem
C. 30. Vymérite ohebny kartag a zajistéte jej novymi Sirokymi, vypouklymi, slepymi
nyty 3,2 mm (1/8%). (C. DILU 28549)



SEZNAM DiLU PRACHOVEHO KRYTU FREZOVACI HLAVY
SILNICNi FREZA MODEL 30 S REGULACi PRACHU

Cislo Mnozstvi | Cislo dilu Popis
1 1 31580 Svarena sestava prachového krytu
2 2 31586 Drzék kartace A
3 2 31591 Pasovy karta¢ A
4 1 31587 Drzék kartace B
5 2 31592 Pasovy karta¢ B
6 2 31588 Drzék kartace C
7 2 31593 Pasovy karta¢ C
8 1 31589 Drzék kartace D
9 1 31594 Pasovy karta¢ D
10 1 31599 Drzék kartace E
11 1 31595 Pasovy karta¢ E
12 1 31596 Tésnéni ohebného kartace
13 14 28554 Sestihranna matice 10/32
14 14 28644 Pojistna pruzné podlozka ¢. 10
15 6 28819 Sroub s pulkulovou hlavou 10/32 x 3/8*
16 8 28893 Sroub s ptilkulovou hlavou 10/32 x 1/2
Neni zobrazeno 11 28549 éiroky vypoukly slepy nyt 1/8




_ SEZNAM DiLU OVLADANI PRACHU
SILNICNi FREZA MODEL 30 S REGULACI PRACHU
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Pismeno | Mnozstvi | Cislo dilu Popis
1 31590 Prachovy kryt frézovaci hlavy
B 1 31411 Skfin ventilatoru
C 1 31412 Vytlaény ventilator
D 1 31415 Gumové koleno 90° x 4“ ID
E 1 31409 Nastroj pro manipulaci s kartaem
F 1 31426 Montazni drzak prachového krytu, leva strana
G 1 31427 Montazni drzak prachového krytu, prava strana
H 1 31555 Odsavac prachu

—

31570 Sestava montazniho drzaku ventilatoru

J 1 31560 Sestava montazniho drzaku odsavace prachu

K 2 31414 Vak pro sbér prachu, 1,1 ¢tvere¢ného metru (12 ¢tvereénych stop)
L 1 31417 Kryt, otvor pro odstranéni ¢epu

M 1 31416 Kryt, otvor pro pfichyceni ¢epu

N 2 31575 Sbérna nadoba velkych ¢astic prachu

@] 1 31433 Gumové tésnéni, cyklonovy odlu¢ovac prachu

P 1 31565 Sestava podpéry filtracniho vaku

Q 1 31545 Pojistny &ep prachového krytu

U 1 31413 Pfedni hnaci hfidel Kohler

R 1 31409 Pojistné tlaCitko (pro sestavu podpéry filtracniho vaku)
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_ SEZNAM DiLU OVLADANI PRACHU
SILNICNi FREZA MODEL 30 S REGULACI PRACHU

Mechanické ¢asti
(Neni zobrazeno)

Cislo dilu Mnozstvi Popis
29041 4 Sroub M8 -1 .25 x 25 mm
28646 4 Pojistna podlozka 5/16*
28538 8 Upevriovaci matice 3/8“-16
28672 25 Plocha podlozka 3/8*
28647 8 Pojistna podlozka 3/8*
28502 8 Sestihranna matice 3/8“-16
28732 4 Sroub 3/8“-16 x 1 1/4*
28735 4 Sroub 3/8*-16 x 2°
31407 4 Nastrény Sroub s plochou hlavou 3/8“-16 x 1 1/4*
28670 6 Plochéa podlozka 1/4¢
28642 4 Plocha podlozka 1/2“ tfidy 8
28645 6 Pojistna podlozka 1/4*
28500 6 Sestihranna matice 1/4-20
28764 2 Sroub 1/2-13 x 2°
28540 2 Upevriovaci matice 1/2°
70067 1 Vlasenka 5/16“ x 3/8"
26092 4 Ozubena svorka, SAE ¢. 64
31408 4 Zavitovy Cep 3/8“-16 x 1 1/2“
31419 2 Ozubené svorka, SAE ¢. 40
31418 1 Nastavitelna rychloupinaci ozubena svorka
31003 1 Drazka ventilatoru
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